
□評価レポートの様に安定検出が出来ない・・・

□ワークが変わったら検出率が落ちた・・・

□ソフト構築工数が掛かりすぎる・・・

□ソフトでは限界があるのではないか・・・？

ー レンズの最適化で画像は変わる ー

ロックビスが落ちて しまう・・・

内側面検査 の最終回答

撮像ワーク：高さ120mm、直径85mm

1. へこみ

 2. 黒点: 一番小さいものは0.1mm以下

 3.  髪の毛: 直径約0.1mm

明るさ約３倍 高速処理に最適

・ハイスピードカメラに対応

・高速処理アプリケーション

・標準モデルはM42
⇒Cマウントにカスタム対応可

フォーカス固定リング

絞りは筐体内部に固定 トルクレンチ



ー 照明の最適化で画像は変わる ー

照明の種類 で画が変わる

照明の当て方で画が変わる

凹凸や異物（繊維）の検出

左：凹凸を検出
右：異物を検出

・表面状態を的確に捉える
・素地への汚れや異物混入を捉える

樹脂と傷などを検出

左：樹脂
右：金属

・光量に頼らず素材により当て方や形状を変え
異物を的確に検出

照明の色で画が変わる

ペン表面の印字を可視化

左：文字を検出
右：素地の異物も検出

・ワークにより明暗反転した画像
・検出項目に応じた撮像が可能

お問合せ先㈱ヴィ・エス・テクノロジー 営業担当：前田

名古屋オフィス ※検証ルーム配備
〒450-0002 愛知県名古屋市中村区名駅2-38−2 オーキッドビル 6階
TEL:052‐571‐5553

京都オフィス
〒600-8177 京都市下京区烏丸通五条下ル大坂町３９６番地
第３キョートビル5F

TEL:075‐354‐7330
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